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1	 Glastykkelse
Denne skala giver one-touch-måling af glastykkelse.

2	 Luftmellemrum
Denne skala måler luftmellemrummet i alle klare 
to- eller trelagsruder. Når den bruges sammen 
med glastykkelsesskalaen, kan den samlede 
tykkelse af enhver to- eller trelagsrude hurtigt og 
nemt måles.

3	 Nullinje
Dette er referencepunktet for alle målinger.

4	 Skalaskyder
Brug den hævede logoknap til at flytte skalaen 
til venstre eller højre for at sætte nullinjen i den 
ønskede position.

5	 Laser tænd-/slukknap
Tryk for at aktivere laseren. Laseren slukkes automatisk, når knappen slippes.

Sådan bruges Merlin Lazer
Uanset hvilken type klar glas der måles, skal Merlin Lazer anbringes 
fladt mod glassets overflade i øjenhøjde.

Når man måler to- eller trelagsruder, skal den hævede højrekant 
anbringes mod rudens nederst højre eller øverste højre hjørne for 
at få en sand aflæsning af luftmellemrummet  (Diagram 2) – idet 
luftmellemrummets tykkelse kan afvige ind mod midten af ruden. 

Identifikation af forskellige glastyper

Komponenterne i forskellige glastyper bliver nemmere at identificere, alt efter hvor mange røde linjer der er, og hvor klare 
de er:

Etlagsrude To røde laserlinjer ses.

Tolagsrude Fire røde laserlinjer ses.

Tolagsrude (coated) Fire røde laserlinjer ses. Den ene af disse laserlinjer er klarere end and andre, der 
angiver den coatede overflade (fx K-Glass, Low-E osv).

Trelagsrude Seks røde laserlinjer ses.

LAMINERET SIKKERHEDSGLAS

To ruder med et enkelt mellemlag Tre røde laserlinjer ses. Den ene er svagere end de andre og viser mellemlaget. 
Når mellemlaget er tykkere, kan der ses to svage linjer, der angiver mellemlagets 
tykkelse.

Multilamineret rude (fx sikkerheds-/
brand¬beskyttende glas)

To klare røde laserlinjer viser den multilaminerede rudes tykkelse. De svagere 
linjer derimellem angiver tykkelsen på hvert glas og mellemlaget.

Følgende eksempler viser, hvor nemt det er at bruge Merlin Lazer. Hvis du har 
brug for flere oplysninger, kan du ringe til vores hjælpelinje på +44 01892 654141 
mellem 9.00 og 17.00, mandag til fredag.

Måling af enkeltglas

Eksempel 1
Anbring Merlin Lazer fladt mod glasoverfladen. Tryk på den røde knap, 
hold den inde og se på den kalibrerede skala fra ca. 45 grader. To klare 
røde laserlinjer ses. Kontrollér, at den første laserlinje (A) flugter med 
skalaens nullinje. Den anden laserlinje (B) viser, at glassets tykkelse er 
10 mm (Diagram  4).

VEJLEDNING 

Merlin Lazer-måleren måler glastykkelse og luftmellemrum i enhver kombination på klare 
et- eller flerlagsruder hurtig, nemt og fra én side.

For at få den tydeligste aflæsning af de røde laserlinjer på den 
kalibrerede skala skal den ses i en vinkel på ca. 45 grader 
(Diagram  3).
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Warranty and repair
In the event of defect in materials or workmanship, Merlin Lazer Products will repair or replace this product free of charge for a period of
12 months from the date of purchase. Proof of date of original purchase is required. In such an event return the product to: Merlin Lazer
Products, Weald House, High Broom Lane, Crowborough, East Sussex TN6 3SP. The warranty does not cover deterioration or damage
due to misuse. The warranty is extended only to the original purchaser. Please enclose a description of the problem. We recommend you
insure the return package as we cannot accept responsibility for items lost or damaged in transit.
LIMITATIONS AND EXCLUSIONS Merlin Lazer Products shall not be responsible for incidental or consequential damages resulting from the
use or misuse of this product, or arising out of any breach of warranty. The liability of Merlin Lazer Products is limited solely to the repair or
replacement of the product. This product conforms to CENELC EN 60825-1 (1994) European Laser Safety Standards.

Measuring double glazed units
Example 2, double glazed
Press the red button and hold it down, viewing the calibrated scale from approx 45
degrees. In this example five red laser lines are be visible - four are bright, the fifth
slightly fainter. Check that the first laser line (A) is aligned with the zero line on the
scale. The second laser line (B) shows the thickness of the first pane of glass - this
is shown on the Glass Thickness scale as 4mm  (Diagram 5).

Slide the scale’s zero line to align with laser line (B). Measure the air gap on the Air
Gap scale, shown as 10mm by laser line (C)  (Diagram 6).

Slide the scale’s zero line to align with laser line (C). Measure the
thickness of the second pane of glass on the Glass Thickness scale. This
is shown in Diagram 7 to be 6.4mm by the bright laser line (E).

Laser line (D) is slightly fainter than (C) or (E), indicating a laminate.

This shows the unit to have been made up from 4mm glass; 10mm air
gap; 6.4mm laminated glass and having an overall thickness of 20.4mm.

Example 3, triple glazed
Place the Merlin Lazer flat against glass surface, butting up against the unit
frame. Press the red button and hold it down, viewing the calibrated scale from
approx 45 degrees. Six bright red laser lines will be visible. Check that the first
laser line (A) is aligned with the zero line on the scale. The second laser line (B)
shows the thickness of the first pane of glass - in Diagram 8 this is shown on
the Glass Thickness scale as 4mm.

Slide the scale’s zero line to align with laser line (B). Measure the air gap on the
Air Gap scale, shown in Diagram 9 as 12mm by laser line (C).

Slide the scale’s zero line to align with laser line (C). Measure the
thickness of the centre pane of glass on the Glass Thickness scale.
This is shown in Diagram 10 to be 4mm by laser line (D).

Slide the scale’s zero line to align with laser line (D). Measure the
second air gap on the Air Gap scale, shown in Diagram 11 as
10mm by laser line (E).

Slide the scale’s zero line to align with laser line (E). Measure the
thickness of the third pane of glass on the Glass Thickness scale.
This is shown in Diagram 12 to be 6mm by laser line (F).
This shows the unit’s construction to be: 4mm glass; 12mm
air gap; 4mm glass; 10mm air gap; 6mm glass. The unit
therefore has an overall thickness of 36mm.

Measuring air gap variance
Measure the air gap at the frame edge as described in Example 2. W ith the laser on/off button still pressed on, slide the
Merlin Laser to the centre of the glass unit. If there is any deviation in the air gap across the unit, the variance will be instantly
visible and measurable on the Air Gap scale.

Care and maintenance of the Merlin Laser
Do not expose the unit to extremes of temperature or
humidity.
Do not severely jolt the unit.

Do not expose to any type of magnet.

If the unit is not in use for more than three months remove
the batteries.
Never shine laser into eyes.

Keep away from children.

The Merlin Laser requires minimal maintenance, there are
no user serviceable parts.
To change the batteries unscrew the cover plate, remove
the old batteries and replace with three standard silver
oxide batteries - RW42, 357 or SR44W.
The sliding scale may need cleaning occasionally and this
is best done with a soft, damp - not wet - cloth. Do not use
petroleum or solvent based cleaners.
Do not attempt to remove or adjust the laser circuitry.

LASER RADIATION
DONOTSTARE INTOBEAM OR VIEW

DIRECTLY WITHOPTICAL INSTRUMENT
CLASS 2 OR CLASS 3A LASER PRODUCT

Manufactured by:
Merlin Lazer Ltd - Weald House

High Broom Lane - Crowborough
TN6 3SP - U.K.

tel:+44 (0)1892 654141
www.merlinlazer.com

Caution - use of controls or 
adjustments or performance of 

procedures other than those specified
herein may result in hazardous 

radiation exposure

Complies with 21 CFR 1040.10 with
deviations pursuant to Laser Notice

no.50, dated July 2001.
Manufactured in the U.K.

GARANTI OG REPARATION 
I tilfælde af fabrikations- eller materialefejl vil Merlin Lazer Products reparere eller erstatte produktet gratis i en periode på 12 måneder fra købsdatoen. 
Der skal fremvises kvittering. I så tilfælde skal produktet returneres til: Merlin Lazer Products, Weald House, High Broom Lane, Crowborough, East Sussex 
TN6 3SP. Garantien dækker ikke forringelse eller skader forårsaget af misbrug. Garantien dækker kun den oprindelige køber. Vedlæg en beskrivelse af 
problemet. Vi anbefaler, at returpakken forsikres, da vi ikke kan påtage os noget ansvar for dele, der forsvinder eller beskadiges under transport.
BEGRÆNSNINGER OG UNDTAGELSER  Merlin Lazer Products er ikke ansvarlig for tilfældige eller følgeskader, der forårsages af brugen eller misbrug 
af dette produkt eller enhver overtrædelse af garantien. Merlin Lazer Products’ ansvar er alene begrænset til reparation eller udskiftning af produktet. 
Produktet opfylder CENELEC EN 60825-1 (1994) europæiske lasersikkerhedsstandarder.

Måling af tolagsruder

Eksempel 2, tolagsrude
Tryk på den røde knap, hold den inde og se på den kalibrerede skala fra ca. 
45 grader. I dette eksempel ses fem røde laserlinjer – fire er klare, den femte 
en smule svagere. Kontrollér, at den første laserlinje (A) flugter med skalaens 
nullinje. Den anden laserlinje (B) viser den første rudes tykkelse – den vises på 
glastykkelsesskalaen som 4 mm (Diagram 5).

Måling af luftmellemrumsvariansen
Mål luftmellemrummet ved rammekanten som beskrevet i eksempel 2. Hold laserens tænd-/slukknap inde og skub Merlin Laser 
til midten af glasvinduet. Hvis der er nogen afvigelse i luftmellemrummet på tværs af vinduet, er variansen straks synlig og kan 
måles på luftmellemrumsskalaen.

Pleje og vedligeholdelse af Merlin Laser
Merlin Laser kræver minimal vedligeholdelse, da den ikke har nogen dele, 
der kan serviceres af brugeren.

Enheden må ikke udsættes for kraftige stød.

Batterierne skiftes ved at skrue dækslet af, tage de gamle batterier ud og 
sætte tre nye sølvoxidbatterier i - RW42, 357 eller SR44W.

Enheden må ikke udsættes for magneter.

Skydeskalaen skal evt. rengøres af og til med en blød og fugtig (ikke våd) 
klud. Der må ikke bruge mineralsk terpentin eller opløsningsmiddelbaserede 
rengøringsmidler.

Hvis enheden ikke er i brug i mere end tre 
måneder, skal batterierne tages ud.

Prøv ikke at fjerne eller justere laserens kredsløb. Ret aldrig laseren mod øjnene.

Enheden må ikke udsættes for ekstreme temperaturer eller luftfugtighed. Skal opbevares utilgængeligt for børn.

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (B). Mål luftmellemrummet 
på luftmellemrumsskalaen, der vises som 10 mm af laserlinjen (C) (Diagram 6).

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (C). Mål den anden 
rudes tykkelse på glastykkelsesskalen. Denne vises i Diagram 7 som 6,4 mm 
af den klare laserlinje (E). 

Laserlinje (D) er en smule svagere end (C) eller (E) og angiver, at det er et 
laminat.

Det viser, at vinduet består af 4 mm glas, 10 mm luftmellemrum, 6,4 mm 
lamineret glas og har en samlet tykkelse på 20,4 mm.

Eksempel 3, trelagsruder
Anbring Merlin Lazer fladt mod glassets overflade, så det hviler mod vinduets 
ramme. Tryk på den røde knap, hold den inde og se på den kalibrerede skala fra ca. 
45 grader. Seks klare røde laserlinjer ses. Kontrollér, at den første laserlinje (A) flugter 
med skalaens nullinje. Den anden laserlinje (B) viser den første rudes tykkelse - i 
Diagram 8 vises dette på glastykkelsesskalaen som 4 mm.

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (B). Mål 
luftmellemrummet på luftmellemrumsskalen, der i Diagram 9 vises som 12 
mm af laserlinjen (C).

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (C). Mål midterrudens 
tykkelse på glastykkelsesskalaen. Den vises i Diagram 10 som 4 mm af 
laserlinjen (D).

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (D). Mål det andet 
luftmellemrum på luftmellemrumsskalaen, der i Diagram 11 vises som 10 
mm af laserlinjen (E).

Skyd skalaens nullinje, så den flugter med laserlinjen (E). Mål 
tykkelsen af den tredje rude på glastykkelsesskalaen. Den vises i 
Diagram 12 som 6 mm af laserlinjen (F).

Dette viser, at vinduets konstruktion er: 4 mm glas, 12 mm 
luftmellemrum, 4 mm glas, 10 mm luftmellemrum, 6 mm glas. 
Vinduet har derfor en samlet tykkelse på 36 mm.

Fremstillet af:
Merlin Lazer Ltd - Weald House

High Broom Lane – Crowborough
TN6 3SP – Royaume-Uni
Tél: +44 (0) 1892 654141 

www.merlinlazer.com

Forsigtig – brug af skydere 
eller justering eller udførelse af 
andre procedurer end dem, der 
er beskrevet heri, kan medføre 
eksponering for farlige stråler.

Opfylder 21 CFR 1040.10 med 
afvigelser ifølge Laser Notice nr.50, 

dateret juli 2001. 
Fremstillet i Storbritannien.
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