MERLIN’ VEJLEDNING
LAZER

Merlin Lazer-maleren méler glastykkelse og luftmellemrum i enhver kombination pa klare
et- eller flerlagsruder hurtig, nemt og fra én side.

1 Glastykkelse

Denne skala giver one-touch-maling af glastykkelse.

2 Luftmellemrum

Denne skala maler luftmellemrummet i alle klare
to- eller trelagsruder. Nar den bruges sammen
med glastykkelsesskalaen, kan den samlede
tykkelse af enhver to- eller trelagsrude hurtigt og
nemt méles.

3 Nullinje

Dette er referencepunktet for alle malinger.

4 Skalaskyder

Brug den haevede logoknap til at flytte skalaen
til venstre eller hajre for at seette nullinjen i den
onskede position.
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5 Laser taend-/slukknap
Tryk for at aktivere laseren. Laseren slukkes automatisk, nér knappen slippes.

Sadan bruges Merlin Lazer

Uanset hvilken type klar glas der méles, skal Merlin Lazer anbringes
fladt mod glassets overflade i gjenhgjde.

Nar man maler to- eller trelagsruder, skal den haevede hejrekant
anbringes mod rudens nederst hgjre eller gverste hgjre hjorne for
at f& en sand aflaesning af luftmellemrummet (Diagram 2) - idet
luftmellemrummets tykkelse kan afvige ind mod midten af ruden.
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For at f& den tydeligste aflezesning af de rede laserlinjer pa den
kalibrerede skala skal den ses i en vinkel pa ca. 45 grader
(Diagram 3).

Identifikation af forskellige glastyper

Komponenterne i forskellige glastyper bliver nemmere at identificere, alt efter hvor mange rade linjer der er, og hvor klare
deer:

Etlagsrude To rode laserlinjer ses.
Tolagsrude Fire rode laserlinjer ses.
Tolagsrude (coated) Fire rade laserlinjer ses. Den ene af disse laserlinjer er klarere end and andre, der

angiver den coatede overflade (fx K-Glass, Low-E osv).

Trelagsrude Seks rode laserlinjer ses.

LAMINERET SIKKERHEDSGLAS

To ruder med et enkelt mellemlag Tre rode laserlinjer ses. Den ene er svagere end de andre og viser mellemlaget.
Nar mellemlaget er tykkere, kan der ses to svage linjer, der angiver mellemlagets
tykkelse.

Multilamineret rude (fx sikkerheds-/ To klare rade laserlinjer viser den multilaminerede rudes tykkelse. De svagere
brand-beskyttende glas) linjer derimellem angiver tykkelsen p& hvert glas og mellemlaget.

Folgende eksempler viser, hvor nemt det er at bruge Merlin Lazer. Hvis du har
brug for flere oplysninger, kan du ringe til vores hjslpelinje pa +44 01892 654141
mellem 9.00 og 17.00, mandag til fredag.

Maling af enkeltglas

Eksempel 1

Anbring Merlin Lazer fladt mod glasoverfladen. Tryk p& den rede knap, o
hold den inde og se pa den kalibrerede skala fra ca. 45 grader. To klare ARGAP () \)
rede laserlinjer ses. Kontrollér, at den forste laserlinje (A) flugter med m
skalaens nullinje. Den anden laserlinje (B) viser, at glassets tykkelse er e

10 mm (Diagram 4). w o om e om o x s
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Maling af tolagsruder

Eksempel 2, tolagsrude

Tryk pa den rade knap, hold den inde og se pa den kalibrerede skala fra ca. ®)
45 grader. | dette eksempel ses fem rode laserlinjer — fire er klare, den femte m ‘v
en smule svagere. Kontrollér, at den ferste laserlinje (A) flugter med skalaens o Il
nullinje. Den anden laserlinje (B) viser den ferste rudes tykkelse — den vises pa AT S LR
glastykkelsesskalaen som 4 mm (Diagram 5). GLASS THOKNESS (nm) i

B DIAGRAM 5

Skyd skalaens nullinje, sa den flugter med laserlinjen (B). Méal luftmellemrummet
pa luftmellemrumsskalaen, der vises som 10 mm af laserlinjen (C) (Diagram 6).
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Skyd skalaens nullinje, s& den flugter med laserlinjen (C). Mal den anden
rudes tykkelse pa glastykkelsesskalen. Denne vises i Diagram 7 som 6,4 mm
af den klare laserlinje (E).

Laserlinje (D) er en smule svagere end (C) eller (E) og angiver, at det er et 4
laminat.

Det viser, at vinduet bestar af 4 mm glas, 10 mm luftmellemrum, 6,4 mm
lamineret glas og har en samlet tykkelse pa 20,4 mm.
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Eksempel 3, trelagsruder

Anbring Merlin Lazer fladt mod glassets overflade, s& det hviler mod vinduets
ramme. Tryk pa den rede knap, hold den inde og se pa den kalibrerede skalafraca. | ., /Aecen o]
45 grader. Seks klare rode laserlinjer ses. Kontrollér, at den ferste laserlinje (A) flugter bl
med skalaens nullinje. Den anden laserlinje (B) viser den forste rudes tykkelse - i TR TR
Diagram 8 vises dette pa glastykkelsesskalaen som 4 mm. GLASS THICKNESS (mm)
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DIAGRAM 8

Skyd skalaens nullinje, sa den flugter med laserlinjen (B). Ml
luftmellemrummet pa luftmellemrumsskalen, der i Diagram 9 vises som 12

mm af laserlinjen (C). l
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Skyd skalaens nullinje, sa den flugter med laserlinjen (C). Mal midterrudens
tykkelse pa glastykkelsesskalaen. Den vises i Diagram 10 som 4 mm af
laserlinjen (D).
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DIAGRAM 10

Skyd skalaens nullinje, s& den flugter med laserlinjen (D). Mal det andet

luftmellemrum pa luftmellemrumsskalaen, der i Diagram 11 vises som 10 e -

mm af laserlinjen (E). ‘
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DIAGRAM 11

Skyd skalaens nullinje, sa den flugter med laserlinjen (E). Mal
tykkelsen af den tredje rude pa glastykkelsesskalaen. Den vises i
Diagram 12 som 6 mm af laserlinjen (F).

Dette viser, at vinduets konstruktion er: 4 mm glas, 12 mm ‘ it
luftmellemrum, 4 mm glas, 10 mm luftmellemrum, 6 mm glas. A T
Vinduet har derfor en samlet tykkelse pé 36 mm. _ GuSS THORNESS (nm) o

AIRGAP (mm)
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Maling af luftmellemrumsvariansen

Mal luftmellemrummet ved rammekanten som beskrevet i eksempel 2. Hold laserens taend-/slukknap inde og skub Merlin Laser
til midten af glasvinduet. Hvis der er nogen afvigelse i luftmellemrummet pa tveers af vinduet, er variansen straks synlig og kan
males pé& luftmellemrumsskalaen.

Pleje og vedligeholdelse af Merlin Laser

Merlin Laser kraever minimal vedligeholdelse, da den ikke har nogen dele, Enheden ma ikke udszettes for kraftige sted.
der kan serviceres af brugeren.

Batterierne skiftes ved at skrue deekslet af, tage de gamle batterier ud og  Enheden mé ikke udszettes for magneter.
seette tre nye solvoxidbatterier i - RW42, 357 eller SR44W.

Skydeskalaen skal evt. rengeres af og til med en bled og fugtig (ikke vad)  Hvis enheden ikke er i brug i mere end tre
klud. Der ma ikke bruge mineralsk terpentin eller oplgsningsmiddelbaserede méneder, skal batterierne tages ud.
rengeringsmidler.

Prov ikke at fierne eller justere laserens kredslob. Ret aldrig laseren mod gjnene.

Enheden ma ikke udseettes for ekstreme temperaturer eller luftfugtighed.  Skal opbevares utilgeengeligt for bern.

GARANTI OG REPARATION

| tilfeelde af fabrikations- eller materialefejl vil Merlin Lazer Products reparere eller erstatte produktet gratis i en periode pa 12 méneder fra kebsdatoen.
Der skal fremvises kvittering. | s tilfeelde skal produktet returneres til: Merlin Lazer Products, Weald House, High Broom Lane, Crowborough, East Sussex
TN6 3SP. Garantien deekker ikke forringelse eller skader forérsaget af misbrug. Garantien deekker kun den oprindelige keber. Vedlaeg en beskrivelse af
problemet. Vi anbefaler, at returpakken forsikres, da vi ikke kan patage os noget ansvar for dele, der forsvinder eller beskadiges under transport.
BEGRZANSNINGER OG UNDTAGELSER Merlin Lazer Products er ikke ansvarlig for tilfeeldige eller folgeskader, der forarsages af brugen eller misbrug
af dette produkt eller enhver overtraedelse af garantien. Merlin Lazer Products’ ansvar er alene begraenset til reparation eller udskiftning af produktet.
Produktet opfylder CENELEC EN 60825-1 (1994) europzeiske lasersikkerhedsstandarder.

Fremstillet af: Forsigtig — brug af skydere Opfylder 21 CFR 1040.10 med
Merlin Lazer Ltd - Weald House eller justering eller udferelse af afvigelser ifelge Laser Notice nr.50,
High Broom Lane - Crowborough andre procedurer end dem, der dateret juli 2001. "r'::.,
TN6 3SP - Royaume-Uni er beskrevet heri, kan medfore Fremstillet i Storbritannien. c € GGF %
Tél: +44 (0) 1892 654141 eksponering for farlige strler. I —

www.merlinlazer.com



